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fiir Technologie, die reinigt

Seit Giber 60 Jahren widmet sich KLN Ultraschall AG der Entwicklung und
Anwendung der Ultraschalltechnologie zu industriellen Reinigungszwecken.
Durch stetige Weiterentwicklung dieser Methode steht heute eine breite Palette
umweltgerechter Reinigungssysteme fir eine Vielzahl industrieller
Reinigungsaufgaben zur Verfugung.

Die unterschiedlichen Anwendungsgebiete einzeln aufzuzéhlen ist fast
unmaoglich, hat doch die Ultraschall-Reinigung im Laufe der Jahre in der
industriellen Fertigung und Wartung in fast allen Branchen einen festen Platz
gewonnen.

Ganz allgemein kann man sagen, dass sich das Ultraschall-Reinigen tberall
dort als Methode anbietet, wo mit Ultraschall wesentlich rationeller gereinigt
werden kann als mit herkémmlichen Methoden.

Der Vorteil: Personal wird von gesundheitsschédlicher Reinigungsarbeit
entbunden und das Reinigungsergebnis ist jederzeit einwandfrei
reproduzierbar.

Das Produktprogramm von KLN Ultraschall AG umfasst dabei die gesamte
Ultraschall-Reinigungspalette.

Von Hochfrequenzgeneratoren in anwendergerechten Leistungsbereichen uber
Ultraschallschwinger als Tauchschwinger oder Schwingerplatten hin zu
Schwingwannen und modularen Anlagenlésungen mit unterschiedlichen
Reinigungsmedien.

Umfangreiches Zubehér, wie mechanische Wipp- und Hubvorrichtungen,
automatische Transportsysteme und andere mehr, erganzen das Programm.
Dabei kann KLN fir sich in Anspruch nehmen, auf den Gebieten der
Reinigungs- und Trocknungstechnologie richtungsweisende Mastdbe zum
Nutzen seiner Kunden zu setzen.

So steht z. B. fiir Reinigungsversuche und die Festlegung spezieller
Reinigungsprozesse ein gut ausgeriistetes Labor zur Verfigung.

In allen Phasen des Auftrags, von der Beratung vor Beginn eines Projektes Giber
die Installation bis hin zur Wartung und dem After-Sales-Service stellt KLN dem
Kunden sein erfahrenes Team zur Seite.

Das Resultat dieser engen Kooperation ist stets die fur den Anwender optimale
Loésung.
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Warenbewegung

Fur die modularen Ultraschall Reinigungsanlagen gibt es
mechanische Hub- und Wippvorrichtungen zur Bewegung der
. . . Waren im Reinigungs- oder Spilbad als Zubehér.

""" ist Kavitation. Das erhoht nicht nur den Durchsatz, sondern gewabhrleistet
Kavitation ist die Bildung und Auflésung von Hohlrdumen in Flussigkeiten durch reproduzierbare Reinigungsergebnisse und entlastet zudem I

das Bedienpersonal.

Das Wirkprinzip der, Ultraschallreinigung .....

Druckschwankungen. Das in der Fliissigkeit vorhandene Ultraschallfeld erzeugt Wellen mit Uber-
und Unterdruck. Dabei entstehen Druckspitzen bis 100.000 bar. Diese zyklisch entstehenden und
verschwindenden HohlrGume bearbeiten quasi die Oberflache und reinigen sie damit. Schmutz
und andere Anhaftungen werden dadurch mechanisch gelost.

Die Anlagen bestehen aus einer mit Flussigkeit gefiillten, eventuell beheizbaren Wanne, einem
oder mehreren Ultraschallwandlern bzw. Ultraschallschwingern und einem Generator, der den
oder die Wandler mit hochfrequenter elektrischer Energie versorgt.

Sowohl direkt auBen an den Wanden und unter dem Boden der Wanne kénnen Schallschwinger
angeflanscht werden. Bei dieser Bauweise wird der Ultraschall dann direkt iber Wande und/ oder
Boden in die Flissigkeit eingeleitet. Eine andere Variante sind so genannte Tauchschwinger, die in Transportautomatisierung
die Flussigkeit gehéngt beziehungsweise an Gestellen im Becken befestigt werden. Schlieflich

. Zur optimalen Auslastung der Reinigungsanlage
gibt es noch Plattenschwinger, die an eine entsprechende Offnung in der Beckenwand und zur Steuerung des gesamte
Reinigungsprozesses stellt KLN automatisierte
Transportsysteme bereit, die auf die KLN
Reinigungsmittel, Laugen oder Sauren auf wéssriger Basis unterstiitzen wesentlich den Reinigungsanlagen abgestimmt sind.
Sprechen Sie mit uns! Wir beraten Sie gerne in
lhrem speziellen Anwendungsfall.

angeflanschtwerden.

Reinigungseffektvon Ultraschallbadern.

Fur Reinigungsanwendungen bei denen Ldsemittel zum Einsatz kommen, werden Ultraschall

Reinigungsanlagen nach dem Explosionsschutzrichtlinien konzipiert.

Kundenspezifisches
Zubehor

Das Reinigungsanlagen-Programm wird flir
kundenspezifische Aufgaben durch
umfangreiches Zubehor ergéanzt:

6 Wasserkreislauffuhrung

6 Badstandzeit-Verlangerung

6 Pumpenfilteraggregate

6 Trocknungsverfahren

6 Drehkorbvorrichtungen %
6 Wasseraufbereitung f..,‘_‘____;"@
o =

6 Dosiereinrichtungen

KLN Ultraschall AG
Heppenheim

Beispielhafte Anwendungen
aus der Formenreinigung



Modulare Anlagensysteme
Von dem Physiker Dr. Lehfeld 1947 gegriindet und seit 1972

Fir komplexere Reinigungsaufgaben in den unter dem Namen KLN Ultraschall bekannt, gehéren wir heute
verschiedensten Industriezweigen eignen

sich Modulanlagen zur Kombination von
verschiedenen Einzelkomponenten.

In den Komponenten zur Ultraschall-Reinigung,
Spulung und Trocknung, kommen wassrige
Losungen als Reinigungs- bzw. Spilmedien
zum Einsatz.

Die Trocknung erfolgt je nach Anwendungsfall
entweder per HeiRluft oder Vakuum. Bei der
Auswahl und Zusammenstellung der Module Seit Januar 2000 ist die KLN Ultraschall AG ein Unternehmen der international tatigen Crest Ultrasonics
sowie der optimalen Verfahrenstechnik stehen
lhnen die Experten von KLN gerne zur Seite.

zu den fluhrenden Herstellern von Maschinen und Anlagen
zum Verschweiflen von Kunststoffteilen sowie der

Ultraschallreinigungstechnik in Europa.

Corp., USA/Trenton, New Jersey. Weltweit beschaftigt die CREST - Gruppe an 20 Standorten in 12 Landern

Losemittelanlagen Das selbe gilt auch bei der Auswahl der mehr als 1.000 Mitarbeiter.

Peripherie- Geréate und der Automatisierung 5 i : : . .
FQr Verunreinigunggn, die_nicht durch wassrige tiber Transportsysteme, fir die die modularen Die komplexen Technologien der Kunststoff - Verbindungstechnik und der Ultraschall - Reinigungstechnik
Losungen zu beseitigen sind, werden Ultraschall Anlagen von KLN selbstverstandlich auch sind die Hauptbetatigungsfelder der Unternehmensgruppe.
Reinigungsanlagen fiir den Einsatz von Lésemitteln geeignet sind.
gefertigt. Am Standort Heppenheim bearbeitet ein Expertenteam von derzeit 180 Mitarbeitern umfangreiche
Ein- und Mehrkammeranlagen fiir den Einsatz von Kundenprojekte.

brennbaren Lésemitteln sind nach Vorschriften

ausgelegt. Sie werden mit Ihrer Konzeption und

Ausstattung an die speziellen Kundenbedurfnisse Reinigungstechnik
angepasst. . ) _
Ultraschall - Schwingwannen, Kompaktanlagen mit Trocknung, Sonderanlagen. Mehrkammersysteme mit
Warenbewegung, Spiilen, Trocknen und Konservieren.

Automatisierung und Visualisierung des gesamten Reinigungsvorganges.

Verbindungstechnik

Standardmaschinen zum Ultraschallschweilen, Ultraschall Mehrkopfmaschinen, Ultraschall-
Rollnahtschweimaschinen fiir Aluminiumfolien oder thermoplastische Textilien, Sondermaschinen,
VibrationsschweiBmaschinen, Rotationsschweifmaschinen, Heizelementschweilanlagen,

Infrarotschweilen, HeiRluftnietanlagen und Bearbeitungsanlagen fir Kunststoff-Kraftstoffbehalter.

Verantwortung

Unsere Verantwortung gehdrt dem Kunden. Deshalb werden Sie von Anfang an von einem qualifizierten

Projektleiter betreut. Hinter ihm steht ein Team, das fur die optimale Realisierung lhres Projektes zustandig

Sonderanlagen ist.

Um den spezifischen und wechselseitigen Von der intensiven Auseinandersetzung mit lhrer Aufgabenstellung tiber die Konstruktion, Montage und
Anforderungen gerecht zu werden, ist es
die besondere Zielsetzung von KLN, neben
bewahrten Standard-Aggregaten und
Modulsystemen auch Spezialanlagen fir
die unterschiedlichste Anwendungen zu
konzipieren.

Inbetriebnahme der Anlage vor Ort bis hin zur Qualitatssicherung. Weltweit und just-in-time.

Denn unabhangig davon, in welchem Teil der Erde Sie mit uns zusammenarbeiten méchten, steht fiir Sie

stets online das internationale Know-how der gesamten Firmengruppe bereit. Durch die enge
Zusammenarbeit der Crest-Unternehmen und den permanenten Ideen- und Erfahrungsaustausch kénnen
Sie sicher sein, lhre anwendungsgerechte und aufgabenspezifische Losung fur Ihr Reinigungsproblem

zu erhalten.



Ultraschall-Schwingwannen

Generatoren Fir die Reinigung mit wassrigen Reinigungsmedien
bietet KLN eine gro[&e Auswahl von g T I ——
KLN bietet als Basis fiir-die Ultraschallreinigung Ultraschall-Schwingwannen. ; R
eine Vielzahl von Generatoren unterschiedlicher Tauchschwinger Diese Reinigungsgeréte bestehen aus einem Ll et L
Leistur)g. Diese sind in der Technik der Amplituden- Gehause und einer Wanne aus Edelstahl sowie —
und Frequenzmodulation hschwi dem Hochfrequenz-Generator und den
standardisiert, wobei die Wobbelfrequenz Jac S_C wm"ger werderny ar‘nl Bodep ?ZW' an Ultraschallgebern.
(das ist der Frequenzbereich, den der Generator den Seitenwanden von Reinigungsbadern Die Ultraschall-Frequenz liegt bei 30 oder wahlweise
durchlauft) je nach Wunsch angeordnet. Piezokeramische Schwingerelemente 40 kHz.
entweder fest oder aber frei wahlbar ist. im Innern der dicht geschweil3ten Alle Schwingwannen sind mit einerthermostat-
Die Generatoren kdnnen fiir jeden erforderlichen Metallgeh&use erzeugen dann die zur Reinigung gesteuerten Heizqu ausgestattet; ;
Leistungsbereich ausgewahit werden bendtigten Ultraschallwellen. Diese Systeme sind die das Badvolumen dieser Ultraschall- Schwingwannen
und arbeiten mit den Frequenzen 30 bzw. flexibelste Losung fur die verschiedensten héchster Qualitatsstufe betragt wahlweise 2, 4, 12,

40 kHZz im Doppelhalbwellenbetrieb. Die 25, 40, 60 oder 90 Liter.

Leistungssteuerung erfolgt entweder direkt
am Gerat, oder Uber eine SPS/PC.

Industriezweige und Verfahrensprozesse.

Schwingerplatten

Im Gegensatz zu Tauchschwingern sind PWA-Reinigungssysteme
Schwingerplatten in die Reinigungswannen Fur Reinigungs-, Spiil- und Trocknungseinheiten

einflanschbare Ultraschall-Schwingersysteme. nach Wahl bietet KLN eine besonders
Die PTZ-Schwingerelemente sind leistungsfahige Ausfihrung mit standardisierten

auf der Riickseite der schallabstrahlenden e dlschen)r0 undger’S

. u ) A Litern. Der Verfahrensablauf ist frei wéhlbar,
S@wmggrﬂache befestigt. Eingebaut werden so dass je nach Anwendung und Industriezweig
die Schwingerplatten am Boden oder

die Ultraschall-Reinigungswanne mit einer beheizten
an den Seitenwanden von Reinigungswannen oder unbeheizten Spiilwanne sowie mit einem
und erzielen eine besonders effektive Umluft-Trockner kombiniert werden kann.
Reinigungswirkung. Die fertig kombinierte Anlage ist in der Prozesstechnik
beliebig hoch automatisierbar und optionales Zubehor
ermoglicht eine weitgehende Spezialisierung oder
aber die Automatisierung des gesamten
Reinigungsvorgangs.

Power-Schall-Schwinger

Eine besondere Spezialitat ist das Ausristen
klein- und groBvolumiger Bader — auch

bereits vorhandener — mit entsprechenden
Tauchschwingern oder Schwingerplatten

und den dazugehdrigen Generatoren. Die

neu entwickelten Tauchschwinger und
Schwingerplatten in Power-Ausfiihrung

erzielen eine homogene Leistungsverteilung

bei besonders intensiver Ultraschallwirkung

und extrem langer Lebensdauer. Dies wird

auch durch eine Vollgarantie von 8.000
Betriebsstunden bzw. 3 Jahren nach Auslieferung
unterstrichen. KLN bietet diese Systeme in
unterschiedlichen Standardabmessungen

an.

Dartiber hinaus konnen fiir jeden individuellen
Bedarfsfall Tauchschwinger und Schwingerplatten der
verschiedensten GroBen gefertigt werden

Kompaktanlagen

Kompaktanlagen finden ihren Einsatz in

der industriellen Teilereinigung, z. B. in der
Elektroindustrie, der Medizintechnik, zur
Metallentfettung, in der optischen Industrie

oder bei der Wartung und Instandhaltung.
Besonders platzsparend sind die Reinigungs-,
Spul- und Trocknungskammern in ein stabiles
Rahmengestell integriert.

Alle Bedienelemente sowie Auslassventile sind
leicht erreichbar an der Frontseite der Anlage
angebracht und den jeweiligen Kammern zugeordnet.
Alle Behélter kdnnen mit Ultraschall und Heizung
sowie mit Filtergeraten ausgerustet werden.

Die HeiBlufttrocknung erfolgt im Umluftprinzip.
Das Badvolumen betrégt wahlweise 12 oder

25 Liter.




